Forslag pa atgarder fér snskat resultat vid olika borstningsoperationer.

Onskat resultat Forslag pa atgard

. Borste med stérre diameter.

. Hogre varvtal pa maskinen.

. Borste med grévre trad.

. Borste med kortare material (stérre navdiameter).

Snabbare bearbetning.
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. Borste med finare trad.
. Borste med bredare borstbana.
. Borste med langre material (mindre navdiameter).

Finare, blankare, jamnare yta.

. Borste med langre material (mindre navdiameter).
. Borste med smalare borstbana.

Battre bearbetning av alla delar pa
oregelbunden yta.

. Borste med grévre trad.
. Borste med kortare material (stérre navdiameter).

Avkratsning av grader och andra ojamnheter
(svetsfogar) sa att de inte endast néts ner.
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. Fast maskin i stallet for handmaskin, for att undvika
ojamnheterna vid handbearbetning.

Uppna ett jamnare resultat.

En stor borstdiameter ger béattre effekt och lagre kostnader. Borstar med en kort borstldngd ger en hard, snabbt arbetande
borste medan en langre borstldngd ger en mjukare borste som féljer orgelbundna ytor.

Varvtal och tryck arbetsstycket och fordrar mindre effekt. Det ar viktigt att
For att fa basta effekten ar det viktigt att valja ratt varvtal komma ihag att det &r spetsarna pa borsttradarna som
och tryck. Den vid respektive borste angivna varvhastig- utfor arbetet. n , o
heten ar det varvtal vid vilka de kan anvandas med full Nar mycket hogre tryck och h6g hastighet ar nodvandigt
sakerhet. for att fa ett gott resultat, ar det battre att anvanda en
For de flesta operationer ar lagre hastighet &n den maxi- hardare borste. Denna skall ha 6kad traddiameter eller
mala effektivare. Lag hastighet och hogt tryck betyder kortare borstléngd. Ibland kan det vara lampligt att an-
l&ang livslangd fér borstarna, ger mindre uppvarmning av vénda en annan borsttyp.

Fér hart
Ratt tryck




